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An anderer Stelle ist eine Vorrichtung zur laufen- 
den Bedampfung van endlosen Gebilden, wie Ban- 
dern, Faden u. dgl., vorgeschlagen worden, bei 
welcher der sogenannte Verdampfer, das ist ein Be- 
5 halter, in welchem der zu verdampfende StofY er-. 
hitzt wird, aus Kohle, Graph it oder einem anderen 
Halbleitcr besteht. Der Grund fur die Benutzung 
derartiger Stoffe fur den Verdampfer liegt im 
wesentlichen darin, daB mit dem Verdampfungsgut 

io keinerlei Legierungsbildung eintreten kann, welche 
den Verdampfer in kurzer Zeit zerstoren wiirde, und 
dafi er aufierdem sehr temperaturbestandig ist, so 
dafi audi Stoffe mit sehr hohem Siedepunkt, die zur 
Erzeugung einer ausreichendenDampfausbeuteauch 

15 sehr hoch erhitzt werden nuissen, daraus verdampft 
werden konnen. Ferner sind Vorrxchtungen vorge- 



schlagen worden, bei denen der Verdampfer mehrere 
das Verdampfungsgut aufnehmende, voneinander 
getrennte Kammern besitzt. Bei diesen Vorrichtun- 
gen wird die kleine Menge des zu verdampfenden 20 
Stories innerhalb jeder Kammer im Gegensatz zu 
Verdampfern mit nur einer Kammer in wesentlich 
kiirzcrer Zeit auf Verdampfungstcmperatur gc- 
bracht. 

Im Interesse eines hohen Wirkungsgrades wahlt 25 
man bei Bedampfungseinrichtungen die sogenannte 
direkteHeizung, d. h., man schaltet den Verdampfer 
als Widerstand in den Heizstromkreis, um das Ver- 
dampfungsgut zu erwarmen. Hierbei findet eine un- 
mittelbare Warmeubertragung auf das Verdamp- 30 
fungsgut statt, wohingegen bei indirekter Heizung 
durch andere Widerstande oder durch Strahlungs- 
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heizung ein nicht unerheblicher Warmewiderst?.~.d 
zu iiberwinden ist, wobei gleichzeitig auch die 
luste durch Strahlung anwachsen. 

Wenn man nun einen mit Verdampfungsgui 
5 Metall gefiillten Verdarapfer direkt beheizt, ergt-i.-. : 
sich gewisse Schwierigkeiten dadurch, daB das vcr- 
dampfende Gut als ausgezeichneter Lciter fur den 
elektrischen Strom den Verdampfer zum Teil kurz- 
schlieBt, so daB nur die zwischen den einzelnen Ver- 
io dampferkammern vorhand enen Teile des Verdamp- 
fers alsWarmegenerator dienen. Da der Nebenschlufi 
durch das verdampfende Gut abhangig von der Full- 
hohe der Kammern ist, ist wahrend des Verdamp- 
fungsvorganges, bei welchem das Verdampfungsgut 

15 laufend geringer wird, mit einer laufenden Ande- 
rung der Heizenergie und somit auch mit einer lau- 
fenden Anderung der erzeugten Dampfmenge zu 
rechnen. die, wenn iiberhaupt, nur mit grofiten 
Schwierigkeiten durch gegenlaunge Anderung des 

ao Heizstromes kompensiert werden kann, da es in der 
Regel auf eine gleichmaBige Starke der aufgedampf- 
ten Schicht und damit primar eine gleichmafiig 
starke Darnpfentwicklung ankommt. 

Die Vorrichtung kann nun so aufgebaut werden, 

25 daB der beschriebene Nachteil vermieden wird und 
eine gleichmaBige Bedampfung erfolgt, wenn der als 
Behalter ausgebildete, vom Heizstrom durchflossene, 
aus Kohle, Graphit oder einem Halbleiter be- 
stehende Verdampfer mehrere das Verdampfungs- 

30 gut aufnehmende, voneinander getrennte Kammern 
besitzt und wenn erfindungsgemafi der Verdampfer- 
querschnitt zwischen den Kammern geschwacht ist. 
Hierdurch kann man bei sinnvoller Ausbildung des 
Verdampfers erreichen, daB der elektrische Wider- 

35 stand des Verdampfers unabhangig von der Fiill- 
menge des Verdampfungsgutes in den einzelnen 
Kammern ist, dafi der Heizstrom im wesentlichen 
konstant bleibt und ohne besondere Beobachtung 
eine gleichmaBige Bedampfung gewahrleistet ist, 

40 weil die Teile des Verdampfers, die zwischen den 
Kammern liegen, einen gegenuber den Kammer- 
teilen hohen Widerstand besitzen. Die Verringe- 
rung des leitenden Querschnittes des Verdampfers • 
zwischen den Kammern erfolgt am zweckmaBigsten 

45 durch Anbringung von durchgehenden Durch- 
brechungen in Form von Ldchern oder Schlitzen, 
wobei durch besondere Anordnung dieser Locher 
oder Schlitze der Stromweg in den Teilen zwischen 
den Kammern noch kunstlich vergroBert werden 

50 kann, beispielsweise dadurch, daB man einen 
maanderformigen Stromverlauf schaftt. Die letzt- 
genannte Ausfiihrung hat noch den Vorteil, daB die 
als Heizgenerator wirkenden Teile des Verdampfers 
mit den Hauptflachen unmittelbar auf die Kammer- 
55 wande strahlen, so daB auch die Strahlungsverluste 
besonders gering werden. 

In der Zeichnung sind verschiedene Beispiele fur 
die Ausbildung von Verdampfern entsprechend der 
Erfindung dargestellt, ohne jedoch den Anspruch auf 
60 Vollzahligkeit zu erheben. Die Verdampfer bestehen 
aus Staben aus Kohle od. dgl. und sind samtlich von 
oben betrachtet dargestellt. In Fig. 1 ist a ein Stab 
beliebigen Querschnittes aus Kohle od. dgl., in wel- 



chem in bestimmten Abstanden Kammern fiir die 
Aufnahme des Verdampfungsgutes vorgesehen sind. 65 
Diese Kammern sind mit b bezeichnet. Der leitende 
I Querschnitt des Verdampfers zwischen den Kam- 
mern b ist durch die Ausnehmungen c geschwacht, 
so dafl dicse Teile einen hoheren elektrischen Wider- 
stand besitzen, der im wesentlichen den Gesamt- 70 
widerstand des Verdampfers bestimmt. Bei geeigne- 
ter Bemessung kann man erreichen, daB der Gesamt- 
widerstand unabhangig von der Fullmenge der 
Kammern b wird. In Fig. 2 ist ein ahnlicher Ver- 
dampfer wiedergegeben, bei welchem die Ausneh- 75 
mungen c jedoch Locher durch den Verdampfer- 
korper darstellen. Wie die Fig. 3 zeigt, ist die 
Schwachung des Verdampferquerschnittes an den 
zwischen den Kammern b liegenden Teilen durch ab- 
wechselnd von verschiedenen Seiten erfolgte Ein- 80 
schnittei, die bis iiber die Langsachse des Ver- 
dampfers reichen, erzielt, wodurch sich ein maander- 
formiger Stromverlauf ergibt. Die Fig. 4 und 5 
unterscheiden sich von den vorhergehenden Bcispie- 
len grundsatzlich dadurch, daB die zwischen den 85 
Kammern liegenden Teile des Verdampfers nicht 
nur durch eine Schwachung des leitenden Quer- 
schnittes des Verdampfers erhohten elektrischen 
Widerstand aufweisen, sondern dafi auch zusatzlich 
der Stromweg in diesen Teilen kiinstlich verlangert 90 
ist. Es sind jeweils zwei von verschiedenen Seiten 
gefiihrte Schnitte d nebeneinander angeordnet, wo- 
durch sich in den Teilen e jeweils eine rechtwinklig 
abgebogene Strom richtung ergibt. Diese Teile <? sind 
die auf hoher Temperatur stehenden Warmegenera- 95 
toren, deren Breitseiten gegen die Wande der Kam- 
mern b strahlen, so daB geringste Strahlungsver- 
luste entstehen. 

In der Fig. 6 schlieBlich ist ein Verdampfer, der 
nach der Regel der vorliegenden Erfindung aufge- 100 
baut ist, geztigt, bei welchem gleichzeitig noch fol- 
gender Vorteil erreicht ist. Wenn ein Band, bei- 
spielsweise ein Papierband, tiber die Verdampfer 
der Fig. 1 bis 5 in der Richtung von unten nach oben 
oder umgekehrt gefiihrt wird^ konnen sich bei zu 105 
groBer Entfernung der Verdampferkammern b von- 
einander Streifen hoherer Schichtstarke und Strei- 
fen geringerer Schichtstarke auf dem Papierband 
ausbilden, weil die Darnpfentwicklung unmittelbar 
uber den Verdampferkammern b naturgemaB am 110 
groBten ist. Um nun eine uber die gesamte Breite 
gleichmaBige Darnpfentwicklung und damit eine 
gleichmaBige Schichtstarke auf dem Bedampfungs- 
gut zu erreichen, sind, wie die Fig. 6 zeigt, zwei 
Reihen von Verdampfungskammern parallel zuein- 115 
arider vorgesehen, wobei darauf Bedacht genommen 
ist, dafi, von der Seite betrachtet, die Kammern b 
aneinander angrenzen oder sich sogar geringfugig 
uberlappen. An Stelle der zwei dargestellten Reihen 
von Verdampferkammern b konnen auch deren iao 
mehrere vorgesehen sein. Im Grunde genommen 
stellt die Anordnung nach Fig. 6 lediglich zwei Ver- 
dampfer nach Abb. 3 dar, die zu einem einheitlichen 
Ganzen zusammengefaBt sind. Auch hierdurch wer- 
den im Gegensatz zur Verwendung zweier Ver- 135 
dampfer, mit denen hinsichtlich der aufgedampften 
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Schicht die gleiche Wirkung zu erzielen ware, die 
Strahlungsverluste verringert, da zwei Langsflachen 
der Verdampfer in Fortfall kommen. 

Die Erzielung eincr auf der gesamten Breite eines 
5 Bandes gl eichmafligen Schichtstarke ist auch in der 
Weise zu losen, dafl man die Verdampferkammern, 
wie es Fig. 7 zeigt, als schrag verlaufende, schli tz- 
ar tige Ausnehmungen f oder dergleichen ausbildet, 
die so angeordnet sind, dafl jeweils der Anfang einer 

10 Rammer, von der Seite gesehen, sich an das Ende 
der vorhergehenden Kammer anschlieflt oder sich 
mit diesem urn geringe Betrage uberlappt. Der von 
der Fullmenge des Verdampfungsgu tes unabhan- 
gige elektrische Widerstand des Verdampfers ist 

15 durch die Schlitze g bedingt, die die zwischen den 
Verdampferkammern / liegenden Teile mit gegen- 
iiber den Kammerteilen erhohten Widerstand ver- 
sehen und eine strahlungsverlustarme Aufheizung 
der Kammern f gewahrleisten. 

20 

PaTENTANSPROCHE: 

i. Vorrichtung zur laufenden Bedampfung 
endloser Gebilde, wie Bander, Faden u. dgl., mit- 

35 tels vorzugsweise hochsiedender Metalle, wobei 
die Metalle in einem als Behalter ausgebildeten, 
durch den Heizstrom durchflossenen Verdamp- 
fer aus Kohle, Graphit oder einem Halbleiter er- 
warmt werden und der Verdampfer mehrerc das 

30 Verdampf ungsgut aufnehmende, voneinanderge- 
trennte Kammern besitzt, gekennzeichnet durch 
eine Schwachung des Verdampferquerschnitts 
zwischen diesen Kammern. 
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2. Einrichtung zur Bedampfung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der lei- 35 
tendc Querschnitt des Verdampfers zwischen 
den einzelnen Kammern so weit verringert ist, 
dafl der elektrische Widerstand des Verdampfers 

im wesentlichen konstant und unabhangig von 
der Fullmenge des Verdampfungsgutes in den 40 
Kammern ist. 

3. Einrichtung zur Bedampfung nach den An- 
spriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der leitende Querschnitt mittels durchgehender 
Ausnehmungen durch den Verdampferkorper 4-5 
verringert ist. 

4. Einrichtung zur Bedampfung nach An- 
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB durch 
Einschnitte zwischen den einzelnen Kammern 
ein maanderformiger Stromverlauf entsteht. 50 

5. Einrichtung zur Bedampfung nach den An- 
spriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Verdampferkammern in zwei oder mehr par- 
allelen Reihen derart versetzt angeordnet sind, 
daB, von der Seite gesehen, sie sich gegenseitig 55 
iiberdecken und keine Bedampfungsliicke ent- 
steht. 

6. Einrichtung nach den Anspruchen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verdampfer- 
kammern als schrag verlaufende schlitzartige 60 
Ausnehmungen ausgebildet sind, dercn Anfange 
und Enden sich, von der Seite betrachtet, anein- 
ander anschlieBen oder geringftigig iiberlappen. 



In Betracht gezogene altere Patente: 65 
Deutsches Patent Nr. 765 487. 
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